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La presente demande de brevet concerne un 
appareil pour confectionner des manchons en 
forme de cone, utilise notamment pour la liaison 
des extremites de deux tubes. 

Les manchons utilises jusqu'a ce jour pour la 
"liaison des tubes sont d'un di a metre legerement 
inferieur aux tubes a relier, de facpn a etre 
facilement introduits dans lesdits tubes creux. 
Comme il est necessaire de reduire au minimum 
le jeu dans la liaison, on est amene a avoir des 
manchons de diametre juste inferieur pour les 
introduire en force, a la main, et les enlever 
facilement. Mais, Foperateur perd un temps tres 
important pour pouvoir adapter les tubes dans 
le manchon en raison de cette faible difference 
de diametre. Cest pourquoi on a ete amene a 
avoir des manchons presentant une certaine coni- 
cite servant de guide aux tubes a introduire pour 
en faciliter Foperation, et ainsi en reduire le 
temps perdu a ce travail d'ajustement assez long 
et peu rentable. 

Pour creer cette conicite, on a deja. pense a. 
scier longitudinalement la partie superieure du 
manchon, de facpn a. ramener vers Tinterieur 
par pincement les deux parties ainsi divisees. 

Un autre procede cons is te a e tamper de part 
et d*autre la partie superieure du tube. 

Tous ces procedes sont longs a. realise r et 
donnent des resultats peu precis quant a la 
conicite voulue. 

La presente invention cherche. a paUier a tous 
ces inconvenients precites, en mettant en ojuvre 
un dispositif per mettant de con i fie r mecanique- 
mcnt la partie superieure des manchons scion 
une conicite preetablie. 

Les dessins qui vont suivre representent un 
exemple non limitatif de realisation et n'ont pour 
but que de faire mieux comprendre le fonction- 
nement de 1'appareil : 
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La figure 1. est une vue de face du dispositif 
faisant Fob jet de la presente invention; 

La figure 2 est une vue de face en demi-coupc 
partielle du dispositif en cours de fonctionuement; 

La figure 3 est une coupe selon a-a de la figure 
precedente; 

La figure 4 est une perspective du manchon; 
La figure 5 est unc perspective du coutcau. 
En reference aux figures 1, 2, 3, le dispositif 
conforme a Pinvention comporte un porte-couteau 

1, et une fraise 2 qui forment les deux elements 
esesntiels du dispositif. 

Les couteaux 3 sont disposes circulairement 
autour d'un orifice central 4 pratique vertica- 
lement dans le porte-couteau. 

Cet orifice est ouvert a la partie inferieure 
et ne debouche pas necessairement a la partie 
superieure d'un tube-guide 5 qui est en prolon- 
gement de Telement supportant les couteaux. Le 
tube-guide 5 est introduit a l'interieur de la 
fraise 2, dont le risque dans lequcl il est intro- 
duit presente une partie interieure en forme 
conique. A 1'extremite de la fraise 2 est une 
chape 6 munie d*un trou traversant transversa- 
lement les bras de ladite chape. 

En se refer ant plus particulierement a la figure 

5, chaque couteau 3 presente une lame rectiligne 
legerement arrondie; le cote oppose possede pour 
sa part, . a la partie superieure, une coupe en 
biais correspondant sensiblement a la partie 
conique de Forifice de la fraise 2, puis a la 
partie inferieure qui est verticale, une encoche 

6. D'autre part, legerement au-dessus du niveau 
horizontal de Pencoche 6, et situe peu avant 
la lame 7 du couteau, est un trou 8 dans lequcl 
peut etre introduit un axe k tete 9. 

Pour monter Fensemhle de Fappareil pre.t an 
fonctionnement, en se referant aux figures 1 et 

2, on dispose les couteaux 3 dans une fente 
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appropriee, realisee sur le porte-couteau. Ces cou- 
teaux 3 sont fixes par Paxe a tete 9, ainsi chaque 
couteau 3 est mobile autour de cet axe 9. Pour 
conifier le manchon. on introduit celui-ci par 
Fextremite inferieure de l'orifice 4, jusqu'a. ce 
qu'il rencontre une butee du tube-guide 5. A 
ce moment-la on met en mouvement la prcsse 
en direction du sol. Cettc presse est toujours 
positionnce dans le tube-guide 5, et la partie 
conique enveloppe rextremite superieure des cou- 
teaux 3 qui sont progressivement resserres contre 
le manchon. En fin de course, les couteaux ont 
agi sous le manchon et lui ont donne la forme 
conique en etoile desiree comme representee a 
la figure 4. 

La presse 2 peut alors etre retiree vers le haut, 
et libere les couteaux 3 qui desservent leur 
entrave, grace a un ressort dispose autour du 
porte-couteau, dans toutes les encoches 6. La force 
de ces ressorts est sufiisamment elevee pour que 
le levier ainsi cree par rapport a l'axe 9 n'ait 
pas de difliculte pour agir sur le retour des 
couteaux en position normale. 

II est a noter dans cet exemple considere que 
le genre dc presse utilisee est une presse par 
bielle (non representee) reliee a la chape 6. 
Cette piece selon son mouvement permet la des- 
cente et la montee de la presse et la remontee 
de la presse. Bien entendu, la bielle est etudiee 
de facon a ce que les couteaux aient eu le temps 
d'agir sur les manchons avant de remonter. 
Bien que guide par le tube 5, un galet 10 a 
ete dispose contre la presse 2 pour conserver 
une bonne position de celle-ci lors de la remon- 
tee. 

II est evident que cet aclionnement de la 
presse n'est pas le seul; on peut egalement pre- 
voir et ceci selon la force a utiliser sur les 
manchons. une presse hydraulique, ou meme, s'il 
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s'agissait de manchon en aluminium par exemple, 
e'est-a-dire un materiau relativement peu resis- 
tant, on peut employer des presses a levier 
manuel. II pourrait s'agir la de manchon utilise 
notamment pour des articles de camping, tds que 
table, tente, ou chaise. Notons egalement que 1c 
nombre des couteaux 3 n'est pas limited II peut 
dependre de la conicite en etoile que Ton desire 
avoir et egalement le diametre du tube. L : ap- 
pareil peut en effet s'appliquer a des tubes de 
petit diametre, mais element a des tubes de 
diametre beaucoup plus eleve. II sera alors seu- 
lement necessaire d'augmenter le nombre des 
couteaux. 

RESUME ' 

Appareils pour confectionner des manchons de 
liaison, notamment pour des echafaudages, com- 
portant les elements suivants pris ensemble ou 
en combinaison : 

a. Des couteaux sont disposes dans des fentes 
sur le pourtour d'un support circulaire, et debou- 
chant sur un orifice central, dans lequel est 
maintenu le manchon a conifier; 

b. Une presse est mise en oeuvre verticalement 
pour envelopper les couteaux, en serrant ceux-ci 
progressivement a Taide d'un serrage par cone, 
pour que eux-memes agissent sur la partie du 
manchon a conifier en etoile; 

c. Chaque couteau est mobile autour d'un 
axe, et est ramene selon le principe du levier, 
en position normale, k l'aide d'un ressort de 
rappel; 

<£. La lame dc chaque couteau est legerement 
arrondie. v 
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